YOoCO
Dimanto®

Descripcidn del producto:

Dimanto es un sistema de pulido de un paso para el prebrillo y alto brillo de
restauraciones de composite terminadas. Los pulidores de silicona entre
mezclados de diamanie son apropiados para el uso mualtiple.

Aplicacion:

Los pulidores Dimanto tienen que ser montados o mas profundo posible
en la pieza de mano. Se debe establecer [a velocidad de funcionamiento de
los instrumentos antes de utilizarlos. Evitar atascos o apalancamientos
durante el pulido dado que resulta en alto riesgo de fractura. Desechar de inme

diato los pulidores deformados v 105 que no funcionen comectamente. Usar
siempre gafas protectoras al trabajar con los pulidores Dimanto. Soportes,
mangos o la pleza pulida se pueden fraciurar si se usa inadecuadamente o
en caso de defecto del material. Alternativamente tambien se puede trabajar
detras de un panel protector de vidrio. Utilizar un barbijo como proteccidn
respiratoria para no aspirar el polvo del pulidor o de [a restauracion. También
52 recomienda aspiracidn del polvo.

Instrucciones para el nimero de revoluciones

Emplear un revoluciones por minuto en un rango de 3.000 min- - 8000 min-
resulta en mejores resultados. El maximo numero de rpm aceptable (20.000
min-T) no debe ser excedido.

Los pulidores Dimanto pueden ser utilizados con v sin spray de agua
refrigerante. Al no utilizar agua refrigerante se debe prevenir el desarrolio de
calor excesivo (presidn minima, numero de revoluciones reducido). La ge-
neracian excesiva de calor puede provocar un dafo irreversible del diente
v del 1gjido circundante.

Presidn:

Trabajar con presion moderada al comenzar con el pulido. Trabajar con
presian reducida al final del pulido para conseguir un brillo mas alto.
Evitese siempre la presidn excesiva ya gue causan temperaiuras que
pueden danar la pulpa. En casos exiremos ambien pueden ocurrir fraciu-
ras del instrumento y causar lesiones.

Higiene:

Los instrumentos se suministraran exclusivaments como no estéril y debe-
ran pasar por el ciclo indicado antes v después de cada uso.
Instrucciones de tratamiento

1. Preparacion para la limpieza

Después de cada uso, limpiar previamente con un cepillo (de material plas-
fico) a chorro con agua corriente.,



2a. Limpieza, manual

Con cepillo (con cerdas de plastico) a chorro con agua corriente.

Asistida por maquinas.

- Limpieza por ultrasonidos y con los productos de limpieza y desinfeccion
indicados.

- A continuacién, aclarar el instrumental a chorro con agua corriente.

o bien

2b. Limpieza, automatica

Termodesinfector: especificaciones téenicas del fabricante segin la norma
DIN EN IS0 15883, Programa de limpieza segun lo indicado por el fabricante
en el manual de instrucciones.

3. Desinfeccion

Hacer uso de una solucién desinfectante, indicada especialmente por su
fabricante para pulidores de goma y silicona y materiales de plastico.
Deberan respetarse el tiempo de exposicion y las concentraciones indica-
das por el fabricante.

4. Aclarado
Aclarar el pulidor dental con agua destilada, después del tratamiento con
soluciones limpiadoras y desinfectantes.

5. Secado
Secar con panos de celulosa nuevos, limpios y sin pelusas.

6. Mantenimiento
Examen visual de todo el instrumental con un aumento optico (5 - 10 au-
mentos).
1. Verificacion
Sin residuos — continuar con la esterilizacion.
Residuos visibles —+ repetir limpieza.
En caso de gque presenten defectos visibles, separar y desechar los ins-
trumentos.
8. Esterilizacion
Esterilizacion por medio de vapor: dispositivo segun la Morma EN 13060,
procedimiento validado. Categoria: Esterilizador S o B.
- Tiempo de espera: ciclo completo de & min
- Temperatura de esterilizacion: 134 °C
- Tiempo de secado: 10 min
- Valor limite de sustancias contenidas, en el caso de agua de alimentacion
y del vapor condensado.
- Carga del esterilizador segun las indicaciones del fabricante
- Seguir las instrucciones de uso del fabricante.



9. Almacenamiento

Los instrumentos se conservaran empaquetados y protegidos contra la
recontaminacion en envases esterilizados, depdsitos o contenedores
especialmente indicados para ello.

Informacion adicional:

Un reprocesamiento repetitivo puede modificar minimamente tanto la
apariencia como la textura del producto, sin llegar a interferir en la
funcién del mismo.

Advertencias:

Los acidos o bases fuertes pueden oxidar la varilla de acero inoxidable,

El bano de ultrasonidos no debera sobrepasar temperaturas de mas de
42 °(G, a fin de evitar a una posible coagulacion de la albamina.

MNuestros preparados se desarrollan para uso en el sector odontolégico.
En lo que se refiere a la aplicacion de nuestros productos, se han
dado nuestras indicaciones verbales y/o escritas y consejos sin compromiso
segln nuestro leal saber y entender. Nuestras indicaciones y/o consejos no
les dispensan de comprobar los preparados suministrados por nosotros
respecto a su aptitud para la aplicacion intencionada. Dado que la aplicacion
de nuestros preparados se efectla fuera de nuestro control, la misma se
encuentra bajo su exclusiva responsabilidad. Naturalmente les aseguramos
la calidad de nuestros preparados segun las normas correspondientes y
de acuerdo con el estandar establecido en nuestras condiciones genera-
les de venta y entrega.



